~f}>»ia mmo 25 APR 201 



10/5326?4 

B«JTERNATIONALE ZUSAMMEl 



(12) NACU DEM VERTRAG UBER DEE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTUCHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation flir geistiges Eigentum 
Internationales Biiro 

(43) latemationales Vero£fentlichungsdatuin 
6. Mai 2004 (06.05.2004) 




PCT 



iniiiiiiiiiiiiiiiiiiii 

(10) Internationale YerdfifentMchungsnummer 

wo 2004/037026 Al 



(51) Internationale Patentklassiflkation^: A41D 13/12 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2003/0 11869 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

25. Oktober2003 (25.10.2003) 



(25) Einrelchimgssprache: 

(26) Veroffentlichungsspraclie: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prioritat: 

102 50 275.7 28. Oktober 2002 (28.10.2002) DE 

(71) Anmelder (fur alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US): PAUL HARTMANN AG [DE/DE]; Paul-Haitmann- 
Str. 12, 89522 Heidenheim (DE). 



(72) ErGnder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): PLAATJE, Eckhard 
[DE/DE]; Dieksbarg 10, 29320 Hermannsburg^Oldendorf 
(DE). HAHN, Manfred [DE/DE]; Friedrich-Ebert-Str. 18, 
89522 Heidenheim (DE). STEGER, Alexandra [DE/DE]; 
Schmittenstr. 18, 89522 Heidenheim (DE). 

(74) Anwalt: LANGOHRIG, Angellka; Dreiss, Fuhlendorf, 
Steimle & Becker, Postfach 10 37 62, 70032 Stuttgart (DE). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): AE, AG, AL, AM, AT, 
AU, AZ, BA, BB. BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, 
CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, 
GE, GH, GM, HR, HU, ID, XL, IN. IS, JP, KE, KG, KP, KR, 
KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, IVfK, IVIN, 
MW, MX, MZ, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, RO, RU, 

[Fortsetzung aufder ndchsten Seite] 



O 



(54) TiUe: DISPOSABLE CLOTHING 

(54) Bezeichnung: WEGWERFBARES BEKLEIDUNGSSTOCK 

(57) Abstract: The invention relates to a 
disposable clothing used for protecting against 
liquids or micro-oiganisms, in particular for 
medicine, chemistry or biotechnology. The 
inventive clothing comprises, in particular 
a front part and sleeves (20) connected 
thereto. Said clothing (10) is provided with an 
external layer (12) in the form of a non- woven 
air-permeable material. A barrier layer which 
is selected such that it is air permeable but 
liquid-proof is applied at least to the side areas 
of the external layer (12) which is oriented 
towards a person wearing said clothing (10). 
The barrier layer is at least in places connected 
to the external layer. The non-woven material 
of the external layer (12) is embodied in 
the form of laminated material consisting of 
spunbond and meltblown layers. 

(57) Zusammenfassui^: Wegwerfbares 
BekleidungsstUck, insbesondere fUr den medi- 
zinischen, chemischen oder biotechnologischen 
Bereich zum Schutz vor FlUssigkeiten oder 
Mikrooiganismen, umfassend insbesondere 
einen Vorderteil sowie integral damit verisun- 
dene Armel (20), wobei das Bekleidungsttick 
(10) einen atmungsaktiven Vliesstoff umfasst 
als Sussere Schicht (12) und wobei zumindest 
bereichsweise auf der dem Trager des 
BekleidungsstUcks (10) zugewandten Seite 
der ausseren Schicht (12) eine atmungsaktive 
sowie flussigkeitsundurchl^sige Sperrschicht 
angebracht ist, die mit der ^usseren Schicht zumindest abschnittsweise veibunden ist und wobei der Vliesstoff der Susseren Schicht 
(12) ein Laminat aus Spunbond- und Meltblown-Schichten ist 
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Titel: Wegwerfbares Bekleldungss'buck 

Be s chr e ibung 

Die Erfindung betrifft ein wegwerfbares BekleidungsstUck 
insbesondere fur den medizinischen^ den chemischen oder 
biochemischen Bereich zum Schutz vor Flussigkeiten und/oder 
Mikroorganisnien umfassend einen Vorderteil sowie integral 
damit verbundene Armel. Daruber hinaus kann vorgesehen 
sein, dass das Bekleidungsstuck ein Ruckenteil aufweist und 
insbesondere als Kittel ausgebildet ist. Derartige 
BekleidungsstOcke k5nnen aus einem atmungsaktiven 
Vliesstoff bestehen, wobei bereichsweise Verstarkungen 
angebracht sein konnen, urn die Barriere gegen das 
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Eindringen von Fliissigkeiten und Mikroorganismen weiter zu 
verbessern. 

So beschreibt beispielsweise die EP 0 560 376 Bl ein 
Bekleidungssttick, mit einer aufieren Lage aus einem eine 
Flussigkeits- und Mikroorganismenbarriere bildenden dicht 
gewebten hydrophoben Gewebe und einem Tragermaterial mit 
einer netzartigen und mit Offnungen oder offenen Maschen 
versehenen Struktur, wobei als dritte Schicht eine Membran 
an diesem Tragermaterial an kritischen Stellen bezUglich 
des Flussigkeits- oder Mikroorganismendurchtritts 
vorgesehen ist. 

Aus der EP 0 797 505 Bl ist ein KleidungsstUck mit daran 
befestigter Sperrschicht bekannt, wobei hier vorgesehen 
ist, die Sperrschichtanordnung als dunne, anpassungsf Shige 
polymere Schicht auf das Stof f substrat auf zubringen, was 
einen zusatzlichen Verf ahrensschritt bedingt. Die 
Aufbringung dieser Sperrschichtf olie erfolgt hierbei von 
der Aulienseite her, 

Daruber hinaus beschreibt die US-A-4 , 504 , 977 die Verwendung 
von wasserabweisenden und wasserundurchlassigen Barrieren 
im Zusammenhang mit Geweben von Bekleidungsstucken, 
insbesondere von chirurgischen Kitteln, um den Durchtritt 
von Wasser oder wassrigen Losungen zu verhindern. Es wird 
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dazu vorgeschlagen, einen Kittel einzusetzen, mit einer 
Schicht eines wasserabweisenden, luftporOsen^ nicht 
gewobenen Stoffes, der aus mikrofeinen hydrophobischen 
Fasern besteht. Von solchen Bekleidungsstucken, welche 
vorzugsweise von Personen getragen werden, die im 
medizinischen oder chemischen Bereich tatig sind, ist es 
gefordert, dass sie einerseits einen hohen Tragekomf ort 
auch uber langere Zeitraume bieten und andererseits eine 
sichere Barriere fur Substanzen^ bspw, Flussigkeiten und 
Mikroorganismen, insbesondere Bakterien bilden. Bei diesen 
Bekleidungsstucken kommt es vor, dass an besonders 
beanspruchten Stellen, den kritischen Stellen, welche 
intensiv Druck von Substanzen ausgesetzt sind, bspw. mit 
dem Blut von Patienten in Kontakt kommen, diese Substanzen 
durch das Bekleidungsstuck hindurchtreten . Es ist hier 
deswegen vorgesehen^ im Brustbereich eine 
wasserundurchiassige Folie vorzusehen, wobei derartige 
Folien, jedoch vollstandig wasserdampf undurchlSssig sind. 

Weitere chirurgische Kittel mit Verstarkungsbereichen sind 
beispielsweise aus der US-PS 3,868,728 sowie US-PS 
5,813,052 bekannt, wobei erstere einen wegwerfbaren und 
zweitere einen wiederverwendbaren chirurgischen Kittel 
of fenbart . 
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Ausgehend hiervon ist es Aufgabe der Erfindung, ein 
verbessertes Bekleidungsstuck fiir den medizinischen^ den 
chemischen oder den biotechnologischen Bereich 
bereitzustellen, dass einen Uber eine vorgegebene Zeit 
sicheren Schutz vor Flussigkeits- und Bakteriendurchtritt 
bietet und gleichzeitig aufgrund seines geringen 
Eigengewichts und seiner angenehmen Trageeigenschaf ten 
einen guten Komfort, insbesondere bei langerem Tragen unter 
erschwerten Bedingungen, z. B. fur chirurgisches 
Operationspersonal bietet. 

Diese Aufgabe wird gelost durch ein wegwerfbares 
Kleidungssttick, insbesondere fiir den medizinischen, 
chemischen oder biotechnologischen Bereich zum Schutz vor 
Flussigkeiten oder Mikroorganismen^ umfassend einen 
Vorderteil sowie integral damit verbundene Armel, wobei das 
Kleidungsstuck eine atmungsaktive auBere Vliesstof f schicht 
umfasst und wobei zumindest bereichsweise auf der dem 
Trager zugewandten Seite des aufteren Vliesstoffs eine 
atmungsaktive sowie f lussigkeitsundurchlassige Sperrschicht 
angebracht ist, die mit der aufieren Schicht zumindest 
abschnittsweise verbunden ist und wobei die SuBere Schicht 
ein Laminat aus Spunbond und Meltblown Schichten ist. Ein 
Laminat ist dabei ein Schichtverbund im weitesten Sinne. 
Dieser kann sowohl durch die Verbindung zweier 
vorgef ertigter Schichten als auch z, B. durch die integrale 
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Fertigung des Schichtverbundes gebildet werden, etwa 
derart, dass die eine Schicht direkt durch Ablegen von 
unmittelbar zuvor gebildeten Fasern auf die weitere Schicht 
erzeugt wird. 

Aufgrund der Vorsehung einer Sperrschicht kann auf einfache 
Weise erreicht werden, dass eine 

Flussigkeitsundurchlassigkeit, wie sie mit herkommlichen 
Vliesstoffen nicht erzielt werden kann, zu erreichen ist. 
Gleichzeitig wird die Atmungsaktivitat erhalten. 

Daruber hinaus kann auf diese Weise ein besonders leichtes 
Material geschaffen werden, so dass ein derartiger 
Operationskittel beispielsweise besonders komfortabel zu 
tragen ist. 

Es kann dabei besonders vorteilhaft sein, wenn der 
Vliesstoff ein Spunbond/Meltblown/Spunbond- (SMS) oder 
Spunbond/Meltblown-Material (SM) oder auch ein SMMS- 
Material ist. Derartige Laminate, insbesondere aus 
Polypropylen besitzen den Vorteil, besonders weich zu sein. 
Bei einem SMS-Laminat bestehen dabei z.B. vorzugsweise alle 
drei Schichten im wesentlichen aus Polypropylen, Weitere 
Hilfsstoffe z. B. Antioxidantien kdnnen vorgesehen sein. 
Dabei lassen die Schichten Luft, Wasserdampf und Warme 
hindurchtreten, wobei jedoch Keime und Flussigkeiten 
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bereits beim Durchtritt behindert werden. Daruber hinaus 
sind neben den genannten auch andere Spunbond-Meltblown- 
Laminate denkbar, 

Daruber hinaus besitzen solche Laminate trotz ihrer weichen 
Oberflache nur eine geringe Flusenbildung. Die Meltblown-- 
Schicht aus Mikrofasern sorgt dabei fur eine selektive 
Barrierenwirkung. Weiterhin besitzen solche Laminate eine 
gute ZerreiBfestigkeit. 

Fur die Sperrschicht kann ein Vlies-Folien-Laminat 
vorgesehen sein, wobei die Folie eine Polyethylenf olie sein 
kann, und die Folie insbesondere mit Kalziumkarbonat oder 
auch anderen organischen und/oder anorganischen Fullstoffen 
gefiillt sein kann, um auf diese Weise Mikroporen zu bilden 
und eine Atmungsaktivitat von ansonsten nicht 
atmungsaktiven Folien bereitzustellen, bei gleichzeitig 
bestehen bleibender Flussigkeits- und 

Kontaminationsbarriere. Die Folie kann hierzu daruber 
hinaus zusatzlich mechanisch nachbearbeitet, insbesondere 
versteckt oder gewalzt werden, damit die Porositat 
entsteht . 

Dabei kann die Sperrschicht mit dem Vliesmaterial 
insbesondere materialschlUssig, nSmlich Uber Klebe- oder 
Schweifiverbindungen, insbesondere thermisches Schweilien 
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Oder Ultraschallschweilien verbunden sein. Hierdurch wird 
erzielt, dass die Verbindung zwischen den beiden Materialen 
nicht zu einer Beeintrachtigung der Dichtheit oder des 
Tragekomforts fuhrt, wie dies einerseits bei 
Nahtverbindungen durch die entstehenden 

Vernahungsstellungen m5glich ist und zum anderen durch die 
Vorsehung von Schnallen und Osen gegeben sein kann. Bei 
Einsatz von Vlies-Folien-Laminaten als Sperrschicht kann 
dabei die Sperrschicht so vorgesehen sein, dass die Folie 
zwischen dem Spunbond-Meltblown-Laminat und dem Vlies des 
Vlies-Folienlaminats am AuISenmaterial befestigt ist, so 
dass das Vliesmaterial der Sperrschicht mit seinen 
angenehmen taktilen Eigenschaf ten dem Trager des 
Bekleidungsstuckes zugewandt ist. 

Die Verstarkung durch die Sperrschicht kann dabei im 
Bereich der Armel, insbesondere der unteren Armelenden im 
Bereich der Hande bis uber die Ellbogen und/oder im Bereich 
der Brust vorgesehen sein, wobei die Sperrschicht im 
Bereich der Brust insbesondere bei stehendem und/oder 
sitzendem Tragen bis Uber die Knie der das BekleidungsstUck 
tragenden Person reichen kann. Auf diese Weise kann sicher 
eine Kontamination in den Bereichen vermieden werden, die 
dem starksten Druck durch Kontamination ausgesetzt sind und 
gleichzeitig Uber die ubrigen Bereiche der Tragekomfort 
weiter erhoht werden. Die Armel weisen dabei an ihren 
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unteren, den Handen zugewandten Enden in aller Regel 
StrickbUndchen auf, die bei Verwendung als 
Operationskittel, aber auch in der chemischen und 
biotechnologischen Anwendung von Handschuhen Ubergriffen 
werden. Die Bundchen sind dabei so gestaltet, dass sie eng 
am Arm anliegen und ein Verrutschen dergestalt verhindern, 
dass Haut zwischen den Handschuhen und den Armeln frei zu 
liegen kommt. 

Neben dem bereits beschriebenen AusfUhrungsbeispiel, wonach 
die auliere Schicht des gesamten Mantels einen Vliesstoff, 
insbesondere ein Vlies-Laminat aus Spunbond- und Meltblown- 
Schichten aufweist, kann alternativ eine Ausgestaltung 
vorgesehen sein, wobei das BekleidungsstUck bereichsweise 
als auliere Schicht einen Vliesstoff aus Spunbond- und 
Meltblown-Schichten aufweist und bereichsweise insbesondere 
im Bereich der Armel die auliere Schicht zum Beispiel durch 
ein vlies-Folien-Laminat gebildet wird. DarUber hinaus sind 
neben dem Vlies-Folien-Laminat auch andere Materialien 
denkbar, die von einem Vliesstoff, bestehend aus Spunbond- 
und Meltblown-Schichten verschieden sind. Gegebenenf alls 
kann dann auf eine Sperrschicht im Bereich des Vlies- 
Folien-Laminat s als auliere Schicht verzichtet werden. 
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Besonders bevorzugt ist in dem Fall/ dass als auBere 
Schicht im Bereich der Armel ein Vlies-Folien-Laminat 
vorgesehen ist, das als Vlieskomponente einen Vliesstoff 
aus Spunbond- und Meltblown-Schichten aufweist. Urn die 
Atmungsaktivitat zu gewahrleisten^ kann als 
Folienkomponente in diesem Vlies-Folien-Laminat eine Folie 
verwendet werden, die mit organischen und/oder 
anorganischen Fullstoffen geftillt ist und durch diese mit 
Mikroporen ausgestattet ist. Ganz besonders bevorzugt 
umfasst dieses Vlies-Folien-Laminat als Vlieskomponente ein 
Spunbond/Meltblown/Spunbond- (SMS) Oder ein 
Spunbond/Meltblown- (SM) oder ein 

Spunbond/Meltblown/Meltblown/Spundbond-Laminat (SMMS) . 
Dabei kann der Einsatz des Vlies-Folien-Laminates so 
vorgesehen sein, dass die Vlieskomponente auf der dem 
Trager des Bekleidungsstuckes abgewandten Seite zu liegen 
kommt . 

Alternativ kann als auBere Schicht in einem Bereich des 
Mantels, insbesondere im Bereich der Armel/ auch ein Vlies- 
Folien-Laminat vorgesehen sein, das aus mehreren 
Vliesstoff komponenten und einer Folienkomponente aufgebaut 
ist- Vorzugsweise umfasst ein solches Vlies-Folien-Laminat 
zwei Vlieskomponenten und eine Folie. Die Vlieskomponenten 
umfassen vorzugsweise einen Vliesstoff, der aus einem 
Spunbond- und Meltblown-Schichten umfassenden Laminat 
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besteht. In ganz bevorzugter Weise umfasst dieses Vlies- 
Folien-Laminat als Vlieskomponente ein 
Spunbond/Meltblown/Spunbond- (SMS) Oder ein 
Spunbond/Meltblown- (SM) oder ein 

Spunbond/Meltblown/Meltblown/Spundbond- (SMMS) -Laminat . 
Dabei kann der Aufbau des Vlies-Folien-Laminats 
insbesondere so vorgesehen sein, dass es symetrisch zur 
Mittelschicht aufgebaut ist. Das heilit, insbesondere kann 
als Mittelschicht die Folie vorgesehen sein, wobei sich 
hieran zu beiden Seiten der Folie eine identische 
spiegelsymetrische Gestaltung der Vlieskomponente 
anschlielit . 

Der Einsatz derartiger Vlies-Folien-Laminate insbesondere 
im Bereich der Armel besitzt Vorteile, da die Armel 
herstellungstechnisch besonders aufwandig sind und daruber 
hinaus eine Materialersparnis insbesondere im Bereich der 
Oberlappungsstellen der Armelnahte bzw. -schweiflstellen 
erzielt wird. Daruber hinaus kann gleichzeitig eine gewisse 
Sperrwirkung erzielt werden. 

Daruber hinaus kann vorgesehen sein, dass ein 
entsprechendes Kleidungsstuck ein Ruckenteil aufweist und 
insbesondere als Wickelkittel oder Bindekittel ausgefuhrt 
ist- Bei einem Wickelkittel uberlappt dabei der Kittel im 
Ruckenbereich, so dass es nicht oder nur schwierig zu einem 
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Aufklappen des Kittels bei gleichzeitig leichter 
Anlegbarkeit auch im sterilen Zustand kommt. DarQber hinaus 
ist auch die Ausgestaltung als Bindekittel m5glich, der 
insbesondere bei kurzen Operationen itiit geringem 
Flussigkeitsanfall und geringem Inf ektionsrisiko verwandt 
wird. Allerdings sind auch andere OP-Bekleidungsstucke fur 
den Einmalgebrauch in dieser Weise ausgestaltbar . Dabei 
kann vorgesehen sein, dass auch das Suliere Vliesmaterial, 
bzw. ein weiteres bereichsweise verwendetes Material, 
verschweiBbar ist, um auch hier den Durchtritt von 
Fiassigkeit und Bakterien durch m5gliche Nahtstellen zu 
verhindern. Es kann hierbei vorgesehen sein, dass das 
zusatzliche Verstarkungsmaterial , insbesondere in den 
Armeln zunachst mit dem Vliesmaterial verbunden wird und 
dann der Armel durch Verschweilien in seine endgultige 
rohrenformige Form gebracht wird. 

Als Nahte, insbesondere an den Armeln kdnnen dabei sowohl 
Schal- als auch Oberlappungsnahte oder kombinierte Formen 
vorgesehen sein, so dass der Schutz gegen 
Flussigkeitsdurchtritt weiter verbessert wird. Daruber 
hinaus kann auch vorgesehen sein, die Nahtstellen durch 
eine zusatzliche Umhullung zu umschlielien . Derartige NShte 
sind beispielsweise aus der EP 560 376 Bl bekannt. 
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Das Kleidungsstuck kann dabei in herkommlicher Weise in 
ungebrauchtem Zustand zusammengelegt sein, um ein steriles 
Anlegen zu gewahrleisten. 

Das Bekleidungsstuck soli dabei vorzugsweise an den 
verstarkten Stellen einen Durchgangswiderstand gegen das 
Durchdringen von Wasser von ^150 cm (gemessen nach EN 20 
811) and insbesondere von ^ 200 cm aufweisen. 

Das Fiachengewicht soil vorzugsweise ^ 90 g/m^ und 
insbesondere ^ 80 g/m^ beider Lagen in Kombination sein. 

Schlielilich soil die WasserdampfdurchlSssigkeit an den 
verstarkten Stellen vorzugsweise ^ 2000 g/m^ (gemessen nach 
DIN 53 122-1 (Klima B) ) betragen. Weiterhin soli keine 
Penetration von Ethanol bis mindestens 80% (entsprechend 
dem nachstehend beschriebenen Test) und insbesondere bis 
mindestens 96% auftreten. 

Insbesondere soil ein derartiges Bekleidungsstuck einen 
hohen Widerstand gegen das Durchdringen von Wasser 
aufweisen. Dies soil beispielhaft erlautert werden, indem 
ein SMS-Material, das Vlies-Folien-Laminat^ sowie die 
beiden Laminate zusammen und insbesondere ein Material, wie 
es in Ultra~OP-Mantel der Fa. Kimberly Clark verwandt wird, 
verglichen wurde. Dieses besteht aus zwei Lagen eines 
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speziellen SMS-Materials an den verstarkten Stellen als 
Aulienmaterial und als Sperrschicht . 

So weist ein einfacher SMS-Vliesstof f ein Fiachengewicht 
von ca. 35 g/m^ auf. Der Vliesstoff besteht dabei aus 100 % 
Polypropylen . Das insbesondere verwendete Vlies-Folien- 
Laminat umfasst eine Folie bestehend aus Polyethylen sowie 
Kalziumcarbonat als Fullmittel und weist ein Fiachengewicht 
von ca. 38 g/m^ auf. 

Das doppellagige Material von Kimberly Clark besitzt 
dagegen ein Fiachengewicht von 52 g/m^ pro Lage. 

FOr die Stoffe einzeln sowie in der erf indungsgemSfien 
Kombination wurde der Widerstand gegen das Durchdringen von 
Wasser nach der Norm EN 20 811 bestimmt. Es ergab sich 
hierbei fur das Vliesmaterial alleine ein Widerstand von 36 
cm, was nur einem geringen Widerstand entspricht. Der 
Widerstand fur das Vlies-Folienmaterial lag bei 216 cm, so 
dass das Kombinationsmaterial aus aulierer Schicht und 
Sperrschicht einen Widerstand gegen das Durchdringen von 
Wasser von 233 cm bereitstellen kann. 

Das vergleichend hierzu getestete Material von Kimberly 
Clark weist einen Wert von ca. 133 cm auf. 
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Eine Prufung auf Wasserdampf durchlassigkeit gemessen nach 
DIN 53 122-1 (Klima B) ergab eine 

Wasserdampfdurchiassigkeit von 6.656 q/ic?, 24 h fur den 
Sulieren Vliesstoff alleine. Fur die Sperrschicht konnte ein 
Wert von 3.217 g/m^,24 h erzielt werden, so dass sich fiir 
das Gesamtmaterial bestehend aus dem aulieren Vliesmaterial 
und der Sperrschicht eine Wasserdampf durchlassigkeit von 
2.341 q/m^, 24 h ergab. FUr das Material des Kimberly 
Clark-Mantels ergab sich eine Durchlassigkeit von 6394 
g/m^, die im Wesentlichen der Durchlassigkeit des 
AuJienmaterials des erf indungsgemafien BekleidungsstUckes 
entspricht . 

Des Weiteren weist ein erf indungsgemafies Bekleidungsstvick 
auch eine sehr gute Alkoholabweisung auf, die zum einen 
mittels des Standardtests INDA 1st 80.9-74 (R 77) bestinunt 
werden kann und zum anderen nach folgender weiterer 
Testmethode bestimmt wurde: 

Prufmethode fur die Abweisung von Alkohol auf Vliesstof fen: 

Pruf qerate : Pipetten 

transparente Glas- oder Plastikplatte 

Spiegel 

Lampe 
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Reaqenzien; Die Testf liissigkeiten warden entsprechend 

der Tabelle 1 zubereitet und 
durchnununeriert . 



Tabelle 

Testlosung (Mischungsverhaltnis (%) Benotungsstuf e fur 

Ethanol/demin. H2O) die Auswertung 



Ethanol 96%-ig * demin. H2O ** 



0 


100 


0 


10 


90 


1 


20 


80 


2 


30 


70 


3 


40 


60 


4 


50 


50 


5 


60 


40 


6 


70 


30 


7 


80 


20 


8 


90 


10 


9 


100 


0 


10 



. . . Ethanol vergallt 96%-ig 
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** ... demineralisiertes Wasser 
Probenvorbereitunq : 

Es werden mindestens 2 Pruflinge (ca. 200 x 200 mm) 
benotigt. Diese werden 4 h bei einer Temperatur von 20 +/- 
2 C und einer relativen Luftfeuchte von 65 +/- 2 % im 
Klimaraum gelagert. 

Der PrtifkOrper wird flach auf eine glatte horizontale Glas- 
Oder Plastikplatte gelegt. 

Man beginnt mit der niedrigst nummerierten Testf lussigkeit 
(Alkoholabweisungsnote Nr. 0) . Mit der Pipette werden an 
mindestens 3 Stellen jeweils ein kleiner Tropfen (ungefahr 
5 mm im Durchmesser) auf den Prufkorper aufgebracht. Nach 5 
min wird beobachtet/ ob die Testf lOssigkeit in den 
Prufkorper eingedrungen ist oder nicht. Fur den Fall, dass 
keine Penetration innerhalb dieser 5 min stattfand, werden 
Tropfen der nachst h6her nummerierten Testf lussigkeit an 
angrenzenden Stellen auf den PrOfkGrper aufgebracht und 
nach 5 min erneut beobachtet. 

Man fahrt so lange fort, bis eine der Testf llissigkeiten den 
Prufkorper durchdringt. 
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ZweckmaiSigerweise werden gleichzeitig 2 Oder mehr 
Testf lUssigkeitstropf en auf das Muster aufgebracht. 

Auswertunq: 

Die Alkoholabweisungsnote des Vliesstoffes ist identisch 
mit der Zahl der hochst nummerierten Testf lussigkeit , die 
innerhalb 5 min den Vliesstoff nicht durchdringt, 

Diejenige Penetration ist normalerweise ausschlaggebend, 
bei der eine vollige oder teilweise Verdunkelung des 
Vliesstoffes unmittelbar unterhalb der Testf lussigkeit von 
der Riickseite her beobachtet wird. Die Bestimmung des 
Endpunktes kann oft durch Umdrehen des Prufkorpers nach dem 
5-min-Intervall erleichtert werden . 

Bezuq auf Normen: INDA Standard Test 

IST 80.9 - 74 (R77) 

Damit konnte fUr das einfache Vliesmaterial keine 
Penetration bis 80 %-igem Alkohol festgestellt werden. Das 
Vlies-Folienmaterial sowie das Laminat aus Vlies-Folie and 
auBerem Vlies wies keine Alkoholpenetration bis 96 % auf. 
Ebenfalls keine Alkoholpenetration bis 96% wies das 
doppelte SMS-Material von Kimberly Clark auf. 
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SchlieBlich wurden Tests mit Blutersatzl6sungen 
durchgef uhrt, der sog. Cover stock Wetback-Test in Anlehnung 
an die EDANA-Norm 151.0-93 mit folgenden Anderungen, 
namlich dass anstelle der Kochsalzlosung eine 
Blutersatzlosung verwendet wird mit folgender Rezeptur: 

1) 100 g Glycerol 85 % 

100 g destilliertes Wasser 
1,8 g Sodiumchlorid 
0,1 g Congo Red. 

2) Blutersatziesung nach 1) +5 g/1 Butter. 

Als Unterlage diente hier eine Glasplatte und die 
Durchfuhrung erfolgte wie folgt: 

Ein Saugkbrper (Filterpapier) wird mit 40 g 
Blutersatzlosung gemafi 1 oder 2 getrankt. Die Verweilzeit 
betragt hier zwei Minuten. Der Prufling, entweder der 
Vliesstoff, das Folienmaterial oder das 
Kombinationsmaterial wird mit der Aufienseite auf den 
Saugkorper gelegt. Anschlieiiend wird ein Filterpapier auf 
den Prufling aufgelegt und eine PE-Schaumgummiunterlage 
hierauf aufgelegt. Der PrUfling wird dann 3 Minuten mit 
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4.000 g belastet. Das Filterpapier wird anschlieftend 
zuruckgewogen . 

Hierbei konnte fUr die zuerst genannte Blutersatzlosung ein 
Wert kleiner 5g fur den auBeren Vliesstoff alleine erzielt 
warden. Fur die Blutersatzlosung + 5 g/1 Butter konnte ein 
Wert kleiner 10 erreicht werden. Das Sperrschichtmaterial, 
aber auch das Vliesmaterial zusammen mit dem 
Sperrschichtmaterial hatten eine Durchdringung von jeweils 
0 g. Insbesondere fur Blut sind die Stoffe daher sehr gut 
abweisend. Das doppelte SMS-Vlies von Kimberly Clark lies 
bei der Blutersatzlosung noch 0,04g and bei der 
Blutersatzlosung mit Butter noch 0,02g hindurch. 

Die Erfindung soil im folgenden anhand einer Zeichnung 
naher erlautert werden, dabei zeigen: 

Figur 1 ein erf indungsgemaBes Bekleidungsstuck, 

Figur 2 einen Schnitt durch ein Bekleidungsstiick nach 
Figur 1 im Bereich einer verstarkten Zone. 

Ein Bekleidungsstuck beispielsweise ein OP-Mantel 10 
umfassend ein das Bekleidungsstuck 10 bildendes 
AuBenmaterial 12 aus dreischichtigem Polypropylen- 
Vliesstoff aus SMS-Material mit einer Meltblown- 
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Mittelschicht aus Mikrofaser stellt in Form des gezeigten 
Wickelkittels eine sichere und komfortable Schutzbekleidung 
bei Operationen auch mit hohem FlUssigkeitsanf all und hohem 
Inf ektionsrisiko dar. Das AuJienmaterial 12 besitzt bereits 
einen guten Widerstand gegen Durchf euchtung und 
Keimdurchwanderung und ist daruber hinaus abriebfest und 
fusselarm. 

Es kann insbesondere vorgesehen sein, dass die Armelnahte 
(nicht dargestellt) auf den Oberseite der Armel vorgesehen 
sind und elastische SchutzbUndchen 14 aus 100 % PES am 
Armelabschluss 16 angeordnet sind. Die Armel 20 sind als 
Raglan-Armel ausgestaltet und sorgen so fur mehr 
Bewegungsf reiheit . 

Im Bereich der Halspartie 18 kann ein derartiger Kittel 10 
aber einen Klettverschluss geschlossen werden der im 
Ruckbereich eines Tr^gers angeordnet ist. Bei einem 
Wickelkittel 10 wird eine besonders breite Oberlappung der 
Ruckenpartie erzielt, so dass eine doppelte Ruckenpartie 
vorliegt. Es kann dabei zu einer Befestigung sowohl der 
ersten Ruckenpartie uber zu verknotende Bander als auch der 
zweiten Ruckenpartie kommen, urn die Oberlappung sicher zu 
fixieren. 
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Dariiber hinaus konnen im Unterarin-22 sowie im Brust- und 
Beinbereich 24 zusStzlich f lussigkeitsabweisende, aber 
atmungsaktive Verstarkungen durch eine Sperrschicht aus 
einem Vlies-Folien-Laminat vorgesehen sein. Es handelt sich 
bei den im Bereich der Verstarkung vorgesehenen Laminaten 
hier urn ein durch Schmelzkleber verbundenes Laminat aus 
Polypropylen-Spinnvlies und gestretchter 

Polyethylen/Kalziumcarbonat-Folie . Die Unterarmverstarkung 
22 wird unten dabei zusammen mit dem Vliesmaterial an das 
ArmelbUndchen 14 genaht und im oberen, d. h. 
Ellbogenbereich 26 mit dem SuBeren Vliesmaterial 12 
verschweilit • 

Die Br.ustverstSrkung 24 kann an einzelnen, insbesondere 
sieben Stellen (z.B. 3 oben, zwei unten und zwei seitlich) 
am Obermaterial 12 aus Vlies des Kittels 10 befestigt sein. 
Die Verstarkung 24 im Brustbereich kann dabei eine 
Trapezform aufweisen und durch ihre Lange so gestaltet 
sein, dass sie auch die Huften und die Beine eines Tragers 
schutzt • 

Figur 2 zeigt einen Schnitt durch ein Bekleidungsstuck 
gemaft Figur 1 im Bereich der vorgesehenen Verstarkungen 
beispielsweise im Brustbereich 24. Es ist hierbei lediglich 
ein Ausschnitt aus dem erf indungsgemafiem Bekleidungsstuck 
gezeigt. Das Aulienmaterial 12 weist hierbei ein 3-Schicht- 
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Aufbau auf, mit zwei aufteren Schichten 12' und 12", wobei 
die Schicht 12' das Auftere des Kittels bildet und wobei 
diese beiden Schichten aus einem Spunbond-Material wie 
vorstehend beschrieben mit einem FlSchengewicht ca. 13 g/m^ 
bestehen. Die mittelere Schicht 12"' besteht aus einem 
Meltblown-Material mit einem Fiachengewicht von ca.9 g/m^, 
das eine erste Barriere gegen Flussigkeiten und Bakterien 
bildet. Die Schichten 12' und 12" weisen eine weiche und 
flauschige Optik sowie Anf asseigenschaf ten auf, so dass 
sich ein derartiges Bekleidungssttick 10 sowohl von aufien 
als auch von innen angenehm tragen lasst. Dariiber hinaus 
ist beispielsweise im Brustbereich 24 auf der Innenseite, 
d.h. der dem Trager zugewandten Seite 28 eine Verstarkung 
aus einem Vlies-Folien-Laminat vorgesehen, wobei es sich 
hierbei um ein durch Schmelzkleber verbundenes Laminat mit 
einem Polypropylen Spinvlies 13' mit einem Flachengewicht 
von ca 18 g/m^ sowie einer Polyethylenf olie 13" handelt, 
die mit einem Fiillmaterial^ nSmlich Kalziumcarbonat gefiillt 
ist, zur Erzeugung der Mikropordsitat , wobei die gesamte 
Folie ein Flachengewicht von ca. 18 g/m^ besitzt. Der 
Schmelzkleber zur Verbindung der beiden Lagen ist mit 2 
g/m^ aufgetragen. Die Folie wird dann zusatzlich noch 
mechanisch, insbesondere durch Verrecken nachbearbeitet , um 
eine gute Atmungsaktivitat zu erzielen. Das Vlies-Folien- 
Laminat 13 der Sperrschicht ist dabei Uber beispielsweise 
thermische Schweiliverbindungen oder Ultraschallschweifien 
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mit dem SuBeren Vliesmaterial 12 verbunden. Die 
Sperrschicht ist sowohl dicht fiir Flussigkeiten als auch 
fiir Bakterien^ iSsst jedoch Warme und Wasserdampf 
hindurchtreten, so dass das Kleidungsstuck angenehm 
zutragen ist. 

Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus den ubrigen 
Anmeldungsunterlagen. Diese sind einzeln und in beliebiger 
Kombination fur die Erfindung wesentlich. 
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Pa'ben'banspruche 

1. Wegwerf bares Bekleidungsstuck, insbesondere fur den 
medizinischen, chemischen Oder biotechnologischen 
Ber^ich zura Schutz vor Fltissigkeiten Oder 
Mikroorganismen, umfassend insbesondere einen 
Vorderteil sowie integral damit verbundene Armel (20), 
wobei das BekleidungsstUck (10) zumindest einen 
atmungsaktiven Vliesstoff umfasst als auflere Schicht 
(12) und wobei zumindest bereichsweise auf der dem 
Trager des Bekleidungsstucks (10) zugewandten Seite 
der auBeren Schicht (12) eine atmungsaktive sowie 

f lussigkeitsundurchlassige Sperr schicht angebracht 
ist, die mit der aufieren Schicht zumindest 
abschnittsweise verbunden ist und wobei der Vliesstoff 
der auBeren Schicht (12) ein Laminat aus Spunbond- und 
Meltblown-Schichten ist • 

2. Wegwerfbares BekleidungsstUck nach Anspruch 1, wobei 
der Vliesstoff (12) ein Spunbond/Meltblown/Spunbond- 
(SMS) Oder Spunbond/Meltblown-Material (SM) oder 
Spunbond/Meltblown/Meltblown/Spunbond (SMMS) -Laminat 
ist. 
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3. Wegwerfbares Bekleidungsstuck nach Anspruch 1 oder 2, 
wobei die Sperrschicht (13) ein Vlies-Folienlaminat 
ist . 

4. Wegwerfbares Bekleidungsstuck nach Anspruch 3, wobei 
die Folie der Sperrschicht (13) eine Polyethylenf olie 
ist, die mit einem organischen und/oder anorganischen 
Fullmittel, insbesondere Calciumcarbonat gefullt und 
mechanisch nachbearbeitet ist zur Erzeugung einer 
Mikroporositat . 

5. Wegwerfbares Bekleidungsstuck nach einem der Anspruche 
1 bis A, wobei die Sperrschicht (13) mit dem 
Vliesmaterial (12) materialschlussig, insbesondere 
iiber Klebe- oder Schweiliverbindungen verbunden ist- 

6. Wegwerfbares Bekleidungsstuck nach einem der Anspruche 
1 bis 5, wobei die Suliere Schicht des 
Bekleidungsstiicks durch einen Vliesstoff, bestehend 
aus Spunbond- und Meltblown-Schichten gebildet ist. 

7. Wegwerfbares Bekleidungsstuck nach einem der 
vorangehenden Anspruche, wobei die Sperrschicht (13) 
im Bereich der Armel(20), insbesondere der unteren 
Armelenden (16) im Bereich der Hande bis uber die 
Ellbogen und/oder im Bereich der Brust (24) vorgesehen 
ist, wobei die Folie im Bereich der Brust (24) 
insbesondere bei stehendem und/oder sitzendem Tragen 
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bis uber die Knie der das KleidungsstUck tragenden 
Person reicht. 

8. Wegwerf bares Bekleidungsstiick nach einem der Anspruche 
1-5, wobei die auBere Schicht bereichsweise durch 
einen Vliesstoff aus Spunbond- und Meltblown-Schichten 
und bereichsweise insbesondere im Bereich der Armel 
durch ein hiervon verschiedenes Material, insbesondere 
ein Vlies-Folien-Laminat gebildet ist. 

9. Wegwerf bares Bekleidungsstuck nach einem der 
vorangehenden AnsprUche, wobei die Armel (20) 
Raglanarmel sind. 

10. Wegwerfbares Bekleidungsstuck nach einem der 
vorangehenden Anspruche, wobei die Nahte des 
Bekleidungsstiickes (10) als Schal- Oder Oberlappnahte 
ausgebildet sein kOnnen. 
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